
ZIELE
1) Vergleich konventionell (Fräsen)

vs. additiv (FDM)

2) Verbesserungspotential durch
dezentrale Fertigung
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Flugzeug - 25 % → Fertigung in Taiwan + 24 % 

= Einsparungen insgesamt: 1 % 
(Vorteile durch entfallenen Transport werden aufgehoben)
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Konventionell Additiv beim Kunden
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Gefräst vs. FDM
Bauteil 1

Gefräst vs. FDM
Bauteil 2

• Transportmittel

• Strommix am Fertigungsort

- Lagerung
- Verpackung

- Transport

Einflussfaktoren auf den CO2-Äq

gefräst FDM
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Digitales Lager → FDM-Druck vor Ort (beim Kunden)

Additiv vs. konventionell (subtraktiv)

Vorteil für additive Fertigung durch deutlich geringeren Materialverlust / -einsatz

→ Je komplexer das Bauteil desto größer der Vorteil

Beispiel: Deutschland → 401 g CO2-Äq / kWh vs. Taiwan → 547 g CO2-Äq / kWh

Beachte 
Einfluss-
faktoren !


