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Pruf- und Analysemoglichkeiten des |AK

Mechanisch

e Zugprufung u. Druckprifung (unter Temperatur)

* Biegeprufung
* Schalprufung
* Kerbschlagbiegeprifung

* Harteprufung

Analytisch

* Dynamische Differenzkalorimetrie (DSC)
* Thermogravimetrische Analyse (TGA)
* Infrarotspektroskopie (FTIR)

* Rheologische Messungen

* Feuchtigkeitsmessung nach Karl-Fischer

Optisch

* DUnnschnitte u. Schliffbilder

* Mikroskopie (Auflicht/Durchlicht)

* Optische 3D-Messtechnik (Streifenlicht)

e Warmebildkamera

Weitere

* Bauteilauslegung- und Simulation

* Life Cycle Analysis (LCA)

* Vicat-Erweichungstemperatur

e Klimaschranke fur Einlagerungsversuche

e Kinetische Modellierung
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Rheologische Messung FTIR - Spektroskopie

Messmethode:

- - - - Das Infrarot-Spektrometer wird verwendet, um die Absorption von Infrarotstrahlung durch ein Material zu
VISkOS V|Sk0e|aSt|SCh eIaStISCh messen. Die Molekiile im Material werden dabei durch die Infrarotstrahlung angeregt und absorbieren Energie.

,Fingerabdruck®.

......

Anwendungen:

* Qualitatspriifung und Fehleranalyse von Eingangs-/Ausgangsmaterialien
* ldentifizierung oder Quantifizierung von Verbindungen

. . : ' . . . . * Mikroanalyse kleiner Schnitte von Materialien zur Identifizierung von Kontaminanten
idealviskose ws.;.kom.elast_lsche viskoelastische Idealel!aStISChe * Analyse von Folien und Beschichtungen
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Netzsch DSC 214 Polyma

Messmethode:

Mit Hilfe der Thermogravimetrischen Analyse wird die Masse bzw. die ﬂ F
Massenanderung einer Probe in Abhangigkeit von Temperatur und/oder Zeit Messzelle
gemessen. Daflir wird die Probe mit einem definierten Temperaturprofil

erhitzt. Massendnderungen treten bei Verdampfung, Zersetzung, chemischen T _ e
Reaktionen, magnetischen oder elektrischen Umwandlungen auf.

Ermittelbare GrofRen
ﬂ * Massedanderung durch Reaktionen (Oxidation, Reduktion)

* Masseverlust durch Ausdampfen
* Bestimmung Restgehalt (z.B.: Faseranteil)
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Messmethode:

Tiegel mit definierter Probenmasse (ca. 5-40 mg) und ein
Referenztiegel ohne Probe werden in einer abgeschlossenen
Kammer einem dynamischen Temperaturprofil unter
festgelegter Atmosphare ausgesetzt. Dabei wird die
Temperatur beider Tiegel gemessen. Durch endotherme oder
exotherme Prozesse entstehen Unterschiede zwischen der
Probe und Referenz. Die Differenz wird als MessgroRe lber
der Zeit dargestellt.

Ermittelbare Grof3en:

e Schmelztemperatur, Glasiibergangstemperatur
* Phasenumwandlungen und Reaktionswarme

» Spezifische Warmekapazitat (cp)

Kinetische Modellierung:

Aus gemessenen DSC-Kurven kénnen mathematische
Modelle abgeleitet werden, welche als Datengrundlage fir
Simulationen verwendet werden kdnnen.

Anwendungsbeispiel:

Durch Aufheizen einer Silikonprobe bei verschiedenen
Aufheizraten entstehen unterschiedliche DSC-Signale.
Mithilfe dieser kann ein mathematisches Modell zur
Simulation der Vernetzungsreaktion modelliert werden.

Folglich andern sich die inneren Schwingung und Rotation des Materials. Die resultierenden Absorptionsmuster
sind charakteristisch fluir die chemische Struktur der untersuchten Materialien und bilden eine Art individuellen

Quelle: Bruker

Dynamische Differenzkalorimetrie (DSC)
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DSC-Messkurven fiir Modellerstellung in KineticsNeo

Geometrische Werkzeugkorrektur mit Messpunktewolken
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ZEISS Reverse Engineering

Optimiertes
W2Z-CAD

Werkzeug-CAD
Schematische Vorgehensweise bei einer Werkzeugkorrektur

u e W RS T TR — Modifiziertes CAD-Modell
D el A R Werkzeug

Quelle: Netzsch

Quelle: Zeiss

Korrekturablauf mit Punktewolkentechnologie
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