Spurwechsel - jetzt
einsteigen in die Porsche
Welt.

Mehr als vier Jahre vor der Markteinfiihrung
eines neuen Fahrzeugprojekts starten bereits
die Aktivitaten im Projekteinkauf.

Durch die frihe Einbindung des Projektein-
kaufs in den Produktentstehungsprozess wir-
ken Sie aktiv bei der Gestaltung unserer Pro-
dukte von Morgen mit.

Werden Sie Teil unseres engagierten und mo-
tivierten Projektteams.
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Wir suchen Sie ab 01. Februar 2021 fiir 6 Monate als:

Standort: Weissach

Praktikant/in im Projekteinkauf BEV/ Taycan

Aufgaben:

Sie haben die Moglichkeit in einem der fol-
genden Fachbereiche des Projekteinkaufs
umfassende Einblicke in die Porsche Arbeits-
welt zu erhalten:

911/718, BEV, SUV oder Panamera

Motorsport

Kaufteilemanagement

Projektsteuerung / Sonderaufgaben

Je nach Schwerpunkt des Fachbereichs un-
terstiitzen Sie beispielsweise bei folgenden
Tatigkeiten:

e Einbindung der Lieferanten in die ,frithe
Phase” des jeweiligen Fahrzeugprojektes

e Unterstiitzung bei Lieferantenanfragen
und Erstellung von Angebotsvergleichen
inkl. Mitwirken bei Lieferantenmeetings

e Begleitung des Anderungsmanagements
im jeweiligen Fahrzeugprojekt inkl. Verfol-
gung und Erstellung von Projektterminpla-
nen und Kostendokumentationen

e Vorbereitung von Managemententschei-
dungen

Anforderungen:

e Studium des Wirtschaftsingenieurwe-
sens, des Maschinenbaus, der techni-
schen Betriebswirtschaftslehre oder ei-
nes vergleichbaren Studiengangs

e Schwerpunkt der Beschaffung und Er-
fahrungen im Projektmanagement wiin-
schenswert

e Sicherer Umgang mit MS Office, ideal-

erweise Kenntnisse in SAP

e Erste Praxiserfahrung in der Automobil-

branche vorteilhaft

Kommunikations- und Teamfahigkeit,
Fremdsprachenkenntnisse wiinschens-
wert

o Selbstandige und strukturierte Arbeits-

weise

Bitte bewerben Sie sich per Email
direkt bei Herrn Michael Holzel
michael.hoelzel@porsche.de

PORSCHE

918 Spyder: Kraftstoffverbrauch (in 1/100 km) kombiniert 3,3-3,0 - CO,-Emissionen 79-70 g/km - Stromverbrauch 12,5-13,0 kWh/100 km





